' Bunte Technologien
Software fiir Seiltrommel Hersteller

Sehr geehrte Damen und Herren,

wir sind ein kleines Software Unternehmen welches sich standig Gedanken Uber die
Programmierung von CNC Werkzeugmaschinen macht. Sicherlich sind die heutigen
Steuerungen, vor allem in Verbindung mit CAD-CAM Systemen unschlagbar. Das heif3t
jedoch nicht, dass diese perfekt sind. Immer wieder lassen sich Anforderungen finden
welche nicht abgedeckt werden. Diese zu finden haben wir uns zur Aufgabe gemacht.

Wir haben Herstelleranfragen von Seiltrommeln. In der Entwicklung haben wir eine Software
zur Programmierung der Seilflihrungsrillen an den Seiltrommeln. Die Parameter der Rille und
Fertigungsparameter werden eingegeben, innerhalb einiger Sekunden wird das CNC
Programm erstellt. Das Format kann fiir FANUC oder SIEMENS voreingestellt werden.

& CNC Seiltrommel Version 1.0.0.0 (Copyright © 2021-2022 by Bunte Technology)

Datei  Bearbeiten  Extras
Geben Sie den Seiltrommel AuBendurchmesser D1 ein.
Seilfuhrungsrille
Durchmesser (D1): 450,000
Startpunkt (L1):
Endpunkt (L2):
Nutsteigung (L3):
Nutiiefe (1)
ol
Seil-Fiihrung Radius (R1): [ 20.000]
Kantenradius (R2): 10.000 AR AR AR A A AT A A AT AT AT ATATAT
Startbedingungen anwenden: |Nein ~ "ll.‘”.“l”'l'l'l””””””l
Startpunkt (SZ) 50.000
Startpunkt (SX) 200.000
Endbedingungen anwenden: Nei | nH|’|",”|“"‘|"’|“1"'"“
ingu W : ein v
ndpunkt (EZ) ‘ -600.000 ' ' ' l
500,000
Radius Werkzeugschneide (RT):
Sicherheitsabstand (SD):
Schnittiefe (D2):
Schnittiefe (DX):
Berechnung ausfuhren

Parameter fiir die die Seilfiihrungsrille: Aulendurchmesser, Start.- Endpunkt, Steigung, Nut
Tiefe, Radius, Kantenradius.
Fertigungsparameter: Werkzeugradius, Schnitttiefen in Z.- und X- Richtung.
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CNC Seiltrommel Version 1.0.0.0 (Copyright © 2021-2022 by Bunte Technology)

Datei  Bearbeiten  Extras

Ausgabeformat

Linker und rechter Kantenradius R2 an der Seil-Fuhrungsrille. Bei
scharfer Kante tragen Sie 0.000 ein.

Dateneingabe

Seilfuhrungsrille
Durchmesser (D1):
Startpunkt (L1):
Endpunkt (L2):
Nutsteigung (L3):

Nuttiefe (T1):
Seil-Fihrung Radius (R1):
Kantenradius (R2):

Startbedingungen anwenden: Nein v
Startpunkt (SZ)
Startpunkt (SX)

Endbedingungen anwenden: Nein v
Endpunkt (E2):
Endpunkt (EX):

Radius Werkzeugschneide (RT):

Sicherheitsabstand (SD):

Schnitttiefe (DZ):
Schnitttiefe (DX):

o 4] ol
g g8 (88 (Bl&&l|B)lz]E]E

I Berechnung ausfihren l

Der Radius inkl. Eckenradius kann frei angegeben werden, die Kontur inkl. Schneiden-Radius
wird vom Programm berechnet, die Anfahrpunkte abhangig der Schnitttiefen kalkuliert.

Datenprifung Seilfuhrungsrille Profilansicht

Dienstag, 25. Januar 2022 2



Bunte Technologien

Ihre Eingaben werden vom Programm auf Plausibilitat geprift, die Kontur kann in einer
Grafik nochmals visuell geprift werden.

% CNC Seiltrommel Version 1.0.0.0 (Copyright © 2021-2022 by Bunte Technology)

Datei  Bearbeiten  Extras

Ausgabeformat
Das CNC Programm wird anhand lhrer Daten erstellt und

angezeigt Mit 'Kopieren' wird das Programm in die Windows
Zwischenablage ubertragen und ist somit zur weiteren

Verwendung bereit
CNC Programm

Durchmesser (D1):
Startpunkt (L1):
Endpunkt (L2):
Nutsteigung (L3):
Nuttiefe (T1): 10.000
Seil-Fiihrung Radius (R1):
Kantenradius (R2):
Startbedingungen anwenden:

Startpunkt (SZ) 50.000

Startpunkt (SX) 200.000

Endbedingungen anwenden: Nein v
Endpunkt (EZ)
Endpunkt (EX):

Radius Werkzeugschneide (RT):

Sicherheitsabstand (SD):

Schnitttiefe (DZ):
Schnitttiefe (DX):

a1 8
8 )8

Nach einer sehr geringen Rechenzeit erhalten Sie letztendlich Thr CNC Programm, passend
zur Fanuc oder auch Siemens Steuerung.

Anfragen werden gern entgegengenommen.

E-Mail: michael.bunte@buntetec.de

Mobil: +49 (0)177-9198455

Festnetz: +49 (0)2104-14169-08
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